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Pure-Flo®

Advantage® Kolbenstellantrieb (APA)
Wartungsanleitung

Die Anleitung enthélt Einbau- und Wartungsanweisungen fiir Membranventile,
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WARNUNG

Ventile und Zubehdr werden unter Verwendung guter Arbeitspraktiken
und Materialien entwickelt und hergestellt und erfiillen alle zutreffenden
Industrienormen. Diese Ventile werden aus unterschiedlichen Materialien
hergestellt und sollten nur in Einsatzbedingungen verwendet werden, die von
einem Firmeningenieur empfohlen werden.

Der falsche Einsatz des Produktes kann zu Verletzungen oder Sachsché-
den flihren. Eine Auswahl von Ventilen und Ventilkomponenten aus den
geeigneten Materialien und fir die jeweiligen Leistungsanforderungen ist fiir
die korrekte Anwendung wichtig.

Beispiele fir falsche Anwendungen oder Missbrauche von Produkten
umfassen den Einsatz in Anwendungen, bei denen die Druck-/Temperaturwerte
Uberschritten werden, oder die Nichteinhaltung der empfohlenen Wartungs-
arbeiten am Ventil oder verbundenen Produkt sowie die Verwendung von
Produkten zur Handhabung &tzender und/oder geféhrlicher Substanzen, wenn
sie nicht fur diesen Zweck ausgelegt sind.

Falls das Ventil Anzeichen fur eine Leckage aufweist, darf es nicht
betrieben werden. Das Ventil trennen und reparieren bzw. ersetzen.




0.0 ALLGEMEINES

Dieses Handbuch enthélt die Installations- und Wartungs-
anweisungen fiir Pure-Flo-Membranventile. Die neueste
Ausgabe dieses Handbuchs finden Sie auf der Internetseite,
die auf dem Deckblatt angegeben ist. Falls weitere Infor-
mationen erforderlich sind oder die Ventile pneumatisch,
elektrisch oder auf andere Weise mechanisch betétigt
werden sollen, wenden Sie sich an:

ITT Pure-Flo
33 Centerville Rd.
Lancaster, PA 17603, U.S.A.
(717) 509-2200
Attention: Sales Department

0.1 Sicherheit
Die SicherheitsmaBnahmen in diesen
Betriebsanweisungen sind durch das
ubliche Gefahrensymbol gekennzeichnet.
Dieses wird angefiihrt, wenn eine Nicht-
beachtung zu Personenschéden, Tod oder
Sachschéden fiihren kénnte.

Wenn diese Sicherheitsmafinahmen nicht

befolgt werden, kénnen das Ventil und des-

sen Funktionsweise beeintrachtigt werden.

0.1.1 Qualifizierung und Ausbildung des Personals
Das fir Betrieb, Wartung, Inspektion und Montage zu-
stdndige Personal muss entsprechend qualifiziert sein.

Das Betreiberunternehmen muss die Verantwortungs-
bereiche, Kompetenzen und die Uberwachung des
Personals genau definieren. Falls das Personal nicht die
erforderlichen Kenntnisse hat, muss es geschult und
unterwiesen werden. Bei Bedarf kann dies auf Auftrag
durch das Betreiberunternehmen durch den Hersteller/
Zulieferer des Ventils durchgefiihrt werden. AuRerdem
muss das Betreiberunternehmen sicherstellen, dass der
Inhalt der Betriebsanweisungen vom Personal vollstén-
dig verstanden wurde.

0.1.2 Gefahren bei Nichtbeachtung der Sicherheits-
malinahmen

Die Nichtbeachtung der SicherheitsmalRnahmen kann
zur Geféhrdung von Leben, Umwelt und des Ventils
flihren. Die Nichtbeachtung der SicherheitsmalRnahmen
kann zum Verlust der Berechtigung flir Schadensforde-
rungen fuhren.

Die Nichtbeachtung kann zu Folgendem fiihren:

- Ausfall wichtiger Funktionen des Ventils bzw. der
Anlage

- Geféhrdung von Leben durch elektrische, mecha-
nische und chemische Einwirkungen

- Geféhrdung der Umwelt durch das Austreten von
Gefahrenstoffen

- Personenschaden oder Sachschaden

0.1.3 Sicherheitsbewusstsein an der Arbeitsstelle
Die Sicherheitsmalinahmen in dieser Wartungsanlei-
tung, die aktuellen behérdlichen Vorschriften zur Ver-

hinderung von Unfallen sowie Arbeits-, Unternehmens-
und Sicherheitsvorschriften des Betreiberunternehmens
missen befolgt werden.

0.1.4 Sicherheitsmanahmen flir das Betreiber-

unternehmen bzw. den einzelnen Betreiber

- Falls heil3e oder kalte Komponenten des Ventils
Gefahrenquellen sind, missen diese Komponenten
vom Betreiberunternehmen vor Kontakt geschiitzt
werden.

- Kontaktschutzvorrichtungen fur bewegte Teile
dirfen nicht entfernt werden, wenn das Ventil in
Betrieb ist.

- Keine Gegenstande an die Ventile hangen. Jedwe-
des Zubehdr muss fest oder dauerhaft befestigt
werden.

- Das Produkt nicht als Stufe oder Haltegriff ver-
wenden.

- Das Typenschild, Warnungen, Hinweise und sons-
tige Kennzeichnungen in Verbindung mit dem
Produkt diirfen nicht Gbermalt werden.

- PTFE-Membranen stoRen bei Temperaturen von
380 °C oder hoher giftige Ddmpfe durch wérme-
bedingten Zerfall aus.

0.1.5 SicherheitsmaRnahmen fiir Wartung, Inspek-
tion und Montage

Arbeiten an extern betétigten Ventilen durfen nur
durchgefiihrt werden, wenn das Ventil auler Betrieb
genommen wird. Ventile, die Gefahrenstoffen, z.B.
atzenden Chemikalien, ausgesetzt wurden, miissen
dekontaminiert werden.

Nach Abschluss der Arbeiten miissen alle Sicherheits-
und Schutzvorrichtungen unverziiglich angebracht oder
eingeschaltet werden.

Vor der erneuten Inbetriebnahme miissen die Punkte in
Abschnitt 1.0 beachtet werden.

0.1.6 Unberechtigte Uberholung und Herstellung
von Ersatzteilen

Die Instandsetzung oder Modifizierung des Ventils ist
nur nach Rucksprache mit dem Hersteller zulassig.

Vom Hersteller zugelassene Originalersatzteile und
-zubehor dienen der Erhaltung der Sicherheit. Wenn
andere Membranen als die originalen ITT-Membranen
eingesetzt werden, verstoRt dies gegen die Ventilindu-
strienorm MS SP88. Ventildruck, -temperatur und
-gesamtleistung kénnen nicht gewahrleistet werden.
Der Einsatz nicht originaler ITT-Membranen oder
-Bauteile kann sémtliche Schadenersatzanspriiche
nichtig machen.

Teile des Herstellers diirfen nicht in Verbindung mit
Produkten verwendet werden, die nicht vom Hersteller
geliefert wurden. Die Verwendung von Teilen des
Herstellers mit Produkten, die nicht vom Hersteller
geliefert wurden, kann jegliche Schadenersatzan-
spriiche nichtig machen.



0.1.7 Unzulassige Betriebsweisen

Die betriebliche Zuverlassigkeit des Ventils kann nur
garantiert werden, wenn dieses gemaR den Angaben in
Abschnitt 1.0 verwendet wird. Die auf dem Typen-
schild angeflhrten Betriebsgrenzen dirfen unter keinen
Umsténden uberschritten werden.

0.2 Transport und Lagerung
Die universell anerkannten technischen
Standards und die Vorschriften hinsichtlich
der Vermeidung von Unféllen missen beim
Transport immer eingehalten werden.

0.2.1 Transport
Waren missen sorgfaltig behandelt werden, um
Schéden zu vermeiden.

Die mitgelieferten Endflanschkappen miissen nach
Bedarf auf dem Ventil befestigt werden.

0.2.2 Auspacken
Die Sendung auspacken und sicherstellen, dass alle
erforderlichen Teile enthalten und unbeschadigt sind.

0.2.3 Lagerung
Falls das Ventil nicht unverziiglich nach der Lieferung
eingebaut wird, muss es sachgerecht gelagert werden.

Die Lagerung muss in einem trockenen Raum bei
maglichst konstanter Temperatur erfolgen.

Bei Lagerung Uber einen langeren Zeitraum muss evtl.
eine feuchtigkeitsfeste Verpackung erfolgen. Das hangt
von den drtlichen Bedingungen ab.

0.2.4 Ricksendung

Falls eine Ricksendung erforderlich ist, wenden Sie
sich hinsichtlich spezieller Anweisungen an den
Hersteller unter der auf Seite 1 angegebenen Adresse.

Der Betreiber von Ventilen, die mit
aggressiven oder toxischen Stoffen, z.B.
&tzenden Chemikalien, eingesetzt werden,
muss sicherstellen, dass die Ventile
grindlich gespilt und gereinigt wurden,
A bevor sie dem Wartungspersonal tibergeben
werden. Das ist besonders wichtig, wenn
das Produkt an den Hersteller zuriick
gesendet wird. MSDS sind zur Genehmi-

gung erforderlich, um Ventile an den
Hersteller zuriick zu senden.

1.0 EINBAU

ACHTUNG!

VENTILE MIT SCHWEISSFLANSCH
Bei Ventilen mit Schweilflansch fiir starke Rohrleitungen
(Schedule 10 und stérker) muss der Stellantrieb vor dem
VerschweiRen in der Rohrleitung ausgebaut werden. Der
Stellantrieb kann bei Ventilenden mit Schedule 5 und
geringer verbleiben, vorausgesetzt, dass eine automatische
Schweilvorrichtung verwendet wird. Das Ventil muss
geoffnet und ausreichend mit einem Inertgas gereinigt sein.

Beim manuellen SchweiRen miissen die Aufbauten fiir alle
Rohrmessgerate und Rohrplane entfernt werden.

1.1 Pure-Flo®-Membranventile kénnen mit beliebiger Aus-
richtung eingebaut werden. Bei horizontalen Rohrsystemen
mit Ablauf durch das Ventil muss der technische Katalog
flr die entsprechenden Ablaufwinkel beachtet werden.
Hinweis: Pure-Flo®-Ventile verfiigen zur Anzeige des
korrekten Ablaufwinkels entweder Uber hervorstehende
Nummernzeichen (gegossen) oder kleine eingearbeitete
Punkte (geschmiedet) auf dem Ventilgehduse. Diese Mar-
kierungen missen in der 12-Uhr-Position ausgerichtet
werden, um einen optimalen Ablaufwinkel zu erreichen.
Hinweis: Horizontale Rohrleitungen sollten etwas in
Richtung Entleerungsstelle geneigt sein, um fiir optimale
Entleerung zu sorgen.

ACHTUNG!

1.2 Vor der Beaufschlagung mit Druck (bei leicht gedff-
netem Ventil) die Ventildeckelmuttern iber Kreuz gemaR
den Angaben in Tabelle 1 festziehen.

Es ist empfehlenswert, die Ventildeckelbefestigungen bei
Umgebungsbedingungen nachzuziehen, nachdem das Sys-
tem einen Zyklus bei Betriebsdruck und -temperatur durch-
laufen hat. Falls Leckagen im Ubergangsbereich zwischen
Gehéuse und Membran auftreten, missen das System sofort
drucklos geschaltet und die Ventildeckelschrauben wie
oben angegeben festgezogen werden. Sollten weiterhin
Leckagen auftreten, muss die Membran ersetzt werden. Die
entsprechenden Schritte in Abschnitt 3.7 befolgen.

1.3 Der maximale Ventilbetriebsdruck liegt bei 150 psig
(10,3 bar). Dieser Druck gilt bis zu 100 °F (38 °C).
VENTILE MIT MAXIMALDRUCK DURFEN NICHT
BEI MAXIMALTEMPERATUREN VERWENDET
WERDEN.

GroRe/Konfiguration des Stellantriebs
kénnen den tatsachlichen Betriebsdruck

beschréanken; siehe technischer Katalog
fiir die Auslegung des Stellantriebs. Fir
den Vakuumbetrieb, siehe Werk oder
technischer Katalog.

1.4 Der Anschluss von Druckluftleitungen sollte vorsichtig
erfolgen, um die Kunststoffzylinder des Stellantriebs nicht
zu beschéadigen. Die AnschlussgroRe ist 1/8 Zoll NPT.

1.5 Beim Kunststoffzylinder des Stellantriebs (0,50"-2,00",
DN 15-50) kann der Lufteinlass in einem beliebigen Qua-
dranten angeordnet sein. Bei den GréRen 0,50" bis 2,00
(DN 15-50), miissen der Stellantrieb vom Ventilgehduse
entfernt und die Schritte aus Abschnitt 3.10 befolgt werden.

2.0 BETRIEB UND EINSTELLUNG

ACHTUNG!

APA IST NICHT AUTOKLAVIERBAR

nicht abgedichtete Ausfiihrung und sorgt nicht fiir

2.1 Der Advantage® Kolbenstellantrieb ist eine
A eine sekundare Abdichtung der Flissigkeiten,



sollte die Membran versagen. Jeder Ventildeckel ist mit
einem Tropfloch ausgeristet, durch das Flissigkeit aus-
treten kann, um den Ausfall der Membran anzuzeigen. Die
Membran muss unverziglich ersetzt werden. Falls diese
Anleitungen nicht befolgt werden, kann es zu ernsthaften
oder todlichen Verletzungen und Sachschédden kommen.

2.2 Der Advantage® Kolbenstellantrieb ist nur als ein riick-
laufender (bei Ausfall geschlossen) pneumatischer Stell-
antrieb verfugbar. Die Modellnummer des Stellantriebs
befindet sich auf dem Typenschild. Die Modellnummer ist
eine sechsstellige Nummer, die den Stellantrieb wie folgt
definiert:

APXXXY

AP = Advantage® Kolbenstellantrieb
XXX = Nenngrofie.

Y =6 60 PSI Federpaket

Y =9 90 PSI Federpaket

2.3 Der maximal erlaubte Druck der Druckluftversorgung
betragt 90 psig (6,2 bar, 620 kPa).

NENNDRUCK DES STELLANTRIEBS
Der Advantage® Kolbenstellantrieb hat einen Nenndruck
von 90 psig (6,2 bar, 620 kPa). Der Stellantrieb kann jedoch
auch hoheren Driicken als den Nenndruck standhalten ohne
zu platzen.

Die Einhaltung von Betriebsdriicken unterhalb von 90 psig
(6,2 bar, 620 kPa) gewdhrleistet optimale Lebensdauer der
Betriebskomponenten. Jedoch haben kurzzeitige Betriebs-
driicke bis zu 95 psi (6,5 bar, 650 kPa) keinen merklichen

Einfluss auf die Lebensdauer dieser Komponenten.

2.4 Fir Betrieb und Einstellung des Zubehdors des Stell-
antriebs, siehe Abschnitt 4.0.

2.5 Der Hub des Stellantriebs ist in Tabelle 2 gezeigt.

3.0 WARTUNG

ALLE WARTUNGSARBEITEN MUSSEN DURCH
QUALIFIZIERTES PERSONAL DURCHGEFUHRT
WERDEN. WENN WARTUNGSARBEITEN DURCH
NICHT ENTSPRECHEND QUALIFIZIERTES
PERSONAL DURCHGEFUHRT WERDEN, KANN
DIES ZU PERSONENSCHADEN; TOD ODER
SACHSCHADEN FUHREN.

Aus allen Leitungen muss der Druck abgelassen
werden.

3.1 RegelmaRige Inspektion

Der Zustand der duReren Teile des Ventils muss regelméiig
gepruft werden. Alle Teile, die GberméRigen Verschleil
oder Korrosion aufweisen, miissen ersetzt werden.

/N

Wenn die Prozessflissigkeit gefahrlich oder korrosiv ist,
mussen zusétzliche Vorsichtsmalinahmen getroffen werden.
Der Benutzer sollte geeignete Sicherheitsvorrichtungen

anwenden und darauf vorbereitet sein, eine Leckage mit
Austritt der Prozessfliissigkeit beseitigen zu kénnen.
Flussigkeit, die aus dem Tropfloch austritt, weist auf eine
ausgefallene Membran hin. Die Membran muss unverzig-
lich ersetzt werden. Zu Austausch der Membrans, siehe
Abschnitt 3.7. Falls diese Anleitungen nicht befolgt werden,
kann es zu ernsthaften oder tédlichen Verletzungen und
Sachschéden kommen.

3.2 Leckage des Ventildeckels

Ein Luftaustritt durch das Ventildeckeltropfloch kann eine
O-Ring-Beschadigung anzeigen. Die entsprechenden
Anweisungen zum Austausch in Abschnitt 3.9 missen
befolgt werden.

3.3 Leckage der Abdeckung

Austretende Luft aus dem Beliiftungsloch der Abdeckung
kann eine Beschadigung des O-Rings oder der U-Ring-
Dichtung anzeigen. Die entsprechenden Anweisungen zum
Austausch in Abschnitt 3.9 mussen befolgt werden.

3.4 Leckage des Membranflansches

Wenn ein Membranflanschbereich des Ventils undicht ist,
missen der Druck vom System abgelassen und das Ventil
unter Zuhilfenahme eines lokalen Ablassreglers leicht
geoffnet werden. Die Ventildeckelschrauben geméan
Angaben in Abschnitt 1.2 festziehen. Sollten weiterhin
Leckagen auftreten, muss die Membran ersetzt werden.

3.5 Schmierung

Das Standardschmiermittel fiir alle Pure-Flo®-Ventile ist
Chevron FM ALC EP (FDA-konform). Stellantriebe ms-
sen in den Bereichen Spindel/O-Ring, Abdeckung/O-Ring,
Zylinder/O-Ring, Federkontaktflachen und in den Kontakt-
bereichen zwischen Kolben und Zylinder geschmiert wer-
den, wenn der Stellantrieb demontiert wird. Entfernen Sie
das verbleibende Fett vor der Nachschmierung.

Sonderschmiermittel sind evtl. fur Sauer-

stoff- und andere Sondereinséatze erfor-
derlich. Eine Bewertung von nicht stan-
dardméBigen Schmiermitteln erhalten Sie
auf Anfrage von ITT Industries.

3.6 Anweisungen Advantage® Kolbenstellantrieb zu
Ventilgehdusebefestigung

Der Luftdruck im Stellantrieb muss geregelt werden, um die
Membran nach oben zu bewegen, bis das Polster oder die
Elastomer-Membran am Ventildeckel anliegt. Keinen
tiberméaRigen Druck beaufschlagen, der zu einer Inversion
der Membran flihren kann. Schmiermittel sind auf der
Membrandichtungsflache oder dem Gehduseinneren/
Gehdusedichtungsbereich nicht gestattet. Den Stellantrieb
auf das Gehduse setzen und die Ventildeckelschrauben in
Ubereinstimmung mit Tabelle 1 festziehen.

3.7 Austausch von Ventilmembran

3.7.1 Den Stellantrieb mit ausreichend Luft versorgen,
um das Ventil leicht zu 6ffnen. Dadurch wird die
Federspannung verringert, die die Ventilmembran am
Gehdausewehr halt.



3.7.2 Die Ventildeckelschrauben entfernen. Die Stell-
antriebsbaugruppe vom Ventilgehduse abheben. Luft

ablassen und Druckluftanschluss trennen. Lufteinlass-
position vermerken.

3.7.3 Die Membran vom Verdichter entgegen den Uhr-
zeigersinn abschrauben. Ventilverdichterzapfen auf
tibermaRigen VerschleiR prufen. Zapfen und/oder Ver-
dichter bei tibermé&Rigem VerschleiR oder einer axialen
Toleranz ersetzen. Siehe Abbildung 1. Siehe

Abschnitt 3.9.

3.7.4 Nur fiir PTFE-Baugruppen:
3.7.4.1 Installieren Sie das Elastomer-Polster iber der
Rohrmutter.

3.7.4.2 Stllpen Sie die PTFE-Membran um, indem Sie
mit den Daumen auf die Mitte der Membranoberflache
driicken, wahrend Sie die Membran am Rand mit den
Fingern halten.

3.7.4.3 Schrauben Sie die Gewinde der Membran in die
Rohrmutter ein, indem Sie diese im Uhrzeigersinn
drehen.

3.7.4.4 Drehen Sie die PTFE-Membran weiter im Uhr-
zeigersinn in die Druckbaugruppe, wahrend Sie gleich-
zeitig das Polster gegen Verdrehen sichern.

3.7.5 Drehen Sie die Membran bis zum Anschlag oder
bis diese schwergédngig wird und sich auch durch
zusétzlich aufgewendete Kraft nicht weiter in die
Druckbaugruppe drehen l&sst.

3.7.6 Stllpen Sie bei PTFE-Baugruppen nur die
Membran um.

r‘;‘
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3.7.7 Drehen Sie die Membran heraus (maximal eine
halbe Umdrehung), bis die Schraubenlécher in der
Membran und im Ventildeckelflansch miteinander
ausgerichtet sind.
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ACHTUNG! | Die Membran nicht zu fest anziehen.

3.7.8 Die Druckluftleitung mit dem Stellantrieb verbin-
den und die Kammer mit ausreichend Luft fiillen, um
die Membran nach oben zu bewegen, bis das Polster
oder die Elastomer-Membran am Ventildeckel anliegt.
Keinen (berméaBigen Druck beaufschlagen, der zu einer
Inversion der Membran flihren kann.

3.7.9 Die Stellantriebsbaugruppe wieder auf das
Gehduse setzen und die Ventildeckelschrauben geméaR
Tabelle 1 anziehen. Sicherstellen, dass Anordnung des
Lufteinlasses korrekt ist.

Hinweis: Um von einer Elastomermembran auf eine PTFE-
Membran umzuriisten, missen der Verdichter gewechselt
und eine Rohrmutter eingebaut werden. Zum Wechsel von
einer PTFE-Membran auf ein Elastomer muss der Verdich-
ter ausgetauscht werden, und es ist keine Rohrmutter erfor-
derlich.



3.8 Austausch der Feder

Das Federpaket muss entfernt werden, falls vorhanden.

3.8.1 Den Stellantrieb aus dem Ventilgehduse entfer-
nen. Den Stellantrieb mit ausreichend Luft beaufschla-
gen, um so das Ventil leicht zu 6ffnen und dadurch den
Ausbau zu erleichtern. Danach Luft ablassen.

3.8.2 Stellantrieb fest in einem Schraubstock oder einer
anderen geeigneten Befestigungsvorrichtung sichern.
Es miissen weiche Backen verwendet werden.

3.8.3 Die Abdeckung vom Zylinder abschrauben,
indem diese entgegen der Uhrzeigerrichtung gedreht
wird, und Feder(n) herausheben.

3.8.4 Die Feder(n) unter Verwendung des folgenden
Verfahrens austauschen: GemaR Abschnitt 3.5 die
Bereiche Anzeigespindel/O-Ring, Federkontaktflachen
und die Bereiche Kolben/Zylinder schmieren. Neue
Feder(n) einsetzen. Die Abdeckung in Uhrzeigerrich-
tung drehen, um die Feder(n) zusammenzudricken, bis
die Abdeckung den Zylinder erreicht.

Die Abdeckung nicht zu fest anziehen.

3.8.5 Den Stellantrieb auf das Gehaduse setzen und die
Ventildeckelschrauben in Ubereinstimmung mit
Tabelle 1 festziehen.

3.8.6 Ausreichend Druck auf den Stellantrieb geben, so
dass sich das Ventil vollstandig 6ffnet. Sicherstellen,
dass das Ventil frei arbeitet.

3.9 Auswechseln des O-Rings und der U-Ring-Dichtung

3.9.1 Stellantrieb vom Ventilgeh&use entfernen und
Stellantrieb entsprechend den Anweisungen in den
Abschnitten 3.8.1 bis 3.8.3 auseinander bauen.

3.9.2 Die Anzeigespindel durch Drehen in Uhrzeiger-
richtung abschrauben. Hinweis: Es muss sichergestellt
werden, dass sich Spindel und Ventil der Druckbau-
gruppe nicht drehen kdnnen, indem die Druckbau-
gruppe in den Ventildeckelfingern eingerastet bleibt.

3.9.3 Die Lagerunterlegscheibe und den Kolben
entfernen.

3.9.4 Die U-Ring-Dichtung vom Kolben entfernen.

3.9.5 Die U-Ring-Dichtung folgendermalien austau-
schen: Zum Vereinfachen des Einbaus Chevron Poly
FM2 (FDA-zugelassen) an der Kolbenflache, dem
Haltestiick und der Nut auftragen. Die U-Ring-Dich-
tung in eine Seite der Kolbennut einsetzen. Dann
langsam Uber den Kolbenkopf driicken. Wenn die
U-Ring-Dichtung vollstandig in der Nut eingerastet ist,
muss sichergestellt werden, dass sie in der richtigen
Position sitzt. Siehe nachfolgende Abbildung fur die
Ausrichtung der U-Ring-Dichtung in der Kolbennut.

Zwischen der statischen Lippe und dem Haltestiick
muss ein axiales Spiel vorhanden sein.
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ASSEMALE U-CUF SEAL LUBRICATION
FROM THIS SIDE

3.9.6 Den O-Ring Anzeigespindel/Abdeckung aus-
tauschen. Die O-Ringe vor dem Einbau geméaR
Abschnitt 3.5 schmieren.

3.9.7 Baugruppe bestehend aus Ventilmembran, Druck-
baugruppe und Spindel vom Ventildeckel abnehmen.

3.9.8 Ventilspindel/Kolben-O-Ring und Ventilspindel/
Buchsen-O-Ring austauschen. Die O-Ringe vor dem
Einbau gemal Abschnitt 3.5 schmieren.

3.9.9 Der Zusammenbau erfolgt durch eine Umkehr der
Anweisungen in den Abschnitten 3.9.7 bis 3.9.1. Pri-
fen, dass die Verdichterschlepphebel nicht am Ventil-
deckel schleifen und sich der Schaft frei bewegen kann.
Hinweis: Beim Zusammenbau von Anzeigespindel und
Ventil sollte Loctite 7649 Primer N gefolgt von blauem
Loctite #242 verwendet werden.

Die Anzeigespindel nicht zu fest

ACHTUNG! | anziehen. Das maximal erlaubte

Drehmoment betragt bei dieser
Verbindung fur alle Baugruppen-
grélen 32 in-lbs (3,6 Nm).

Danach die Schritte in den Abschnitten 3.8.4 bis 3.8.6
befolgen.

3.10 Positionierung des Lufteinlasses und Austausch des
Zylinder-O-Rings (0,50 bis 2,00"", DN 15-50)

3.10.1 Stellantrieb vom Ventilgehduse entfernen und
Stellantrieb entsprechend den Anweisungen in den
Abschnitten 3.9.1 bis 3.9.4 auseinander bauen.

3.10.2 Die Buchse durch Drehen entgegen der
Uhrzeigerrichtung abschrauben.

3.10.3 Zylinder vom Ventildeckel abheben.

3.10.4 Buchsen-O-Ringe ersetzen. Bei 1,50 (DN 40)
und 2,00" (DN 50) O-Ring Zylinder/Flanschmutter
austauschen. Die O-Ringe vor dem Einbau geman
Abschnitt 3.5 schmieren.

3.10.5 Lufteinlass am Zylinder auf die gew(inschte
Position ausrichten und am Ventildeckel platzieren.
Sicherstellen, dass der Zylinder blindig mit dem
Ventildeckel verbunden ist.

3.10.6 Die Buchse am Ventildeckel in Uhrzeigerrich-
tung drehen, bis sie fest sitzt. Hinweis: Die Grofie von



0,5" erfordert eine Unterlegscheibe unter dem Buch-
senkopf.

Die Buchse nicht zu fest anziehen. Das

maximal zulassige Drehmoment fiir
diese Verbindung betragt 200 in-1bs fur
0,5",0,75" und 1,0", und 240 in-Ibs fir
1,5" und 2,0".

3.10.7 Die restlichen Teile der Baugruppe gemal den
Anweisungen in Abschnitt 3.9.9 zusammenbauen.

4.0 ZUBEHOR
4.1 Betrieb des einstellbaren Offnungsanschlags (AOS)
4.1.1 Schalterpaket entfernen, falls vorhanden.

4.1.2 Unter Verwendung von Druckluft und Ablass-
regler das Ventil auf die gewunschte Position 6ffnen.

4.1.3 Die AOS-Spindel entgegen der Uhrzeigerrichtung
drehen, bis ein Widerstand spirbar wird.

4.1.4 Der Offnungsanschlag ist nun eingestellt.

4.2 Wegbegrenzung (SchlieBbegrenzung) und Handnotbe-
tatigung sind nicht verfugbar.

5.0 SCHALTERPAKET 2.0
Das Schalterpaket ist nicht autoklavierbar, die
Hochsttemperatur betragt 150 °F, 65,5 °C.
Schalter und Stellungsregler kdnnen nicht
zusammen verwendet werden.

Nachristung — Das Schalterpaket wird im Werk voreingestellt
und bendtigt nur minimale Einstellung zur Anpassung an den
Stellantrieb.

5.1 Einbau im Feld (Bio-Tek® bis 2,00"", DN 8-50)

5.1.1 Die vier (4) rostfreien Stahlschrauben des oberen
Stellantriebdeckels entfernen. Das Ventil in die gedff-
nete Stellung bringen.

5.1.2 Den Kunststoffstopfen von der Anzeigespindel
abnehmen.

5.1.3 Die Schalteranzeigespindel in die Ventilanzeige-
spindel schrauben. Blaues Loctite #242 verwenden.

5.1.4 Den Adapter einbauen und dafir sorgen, dass
beide O-Ringe auf dem Adapter angebracht und mit
Dow 111 geschmiert sind. Das korrekte Drehmoment
betragt 5,0 in-1bs (0,56 Nm).

5.1.5 Die Schalterunterbaugruppe iber den Adapter
nach unten schieben, die Rohreinfiihrungen in die
bevorzugte Stellung bringen, (45°-Schritte), die Einheit
herunterdriicken und diese durch Festziehen des an der
Seite des unteren Gehé&uses befindlichen Gewindestif-
tes befestigen. Das Drehmoment fir die Feststell-

schraube sollte 5,0 in-Ibs (0,56 Nm) nicht iberschrei-
ten.

5.1.6 Bei festgehaltenem unterem Gehduse die obere
Schalterpaketabdeckung abschrauben und an die
Klemmenleiste anschlielen (siehe Werksaufkleber fiir
die Anschlisse). Den richtigen Betrieb der Schalter
mittels Durchlaufen der Ventilschaltspiele priifen, siehe
5.2 fur das Einstellen der Schalter. Die Schalter-
paketabdeckung aufschrauben und darauf achten, dass
der O-Ring in der Nut bleibt.

5.2 Einstellen der Schalter (Die Schalter sind mit einem
Aufkleber gekennzeichnet)

5.2.1 Die obere Schalterpaketabdeckung entfernen.
5.2.2 Das Ventil vollstdndig 6ffnen.

5.2.3 Die Prufvorrichtung an die Anschliisse der Klem-
menleiste flir den mit SW (open — auf) gekennzeichne-
ten Schalter anschlieRen. Der Schaltertyp, induktiver
Né&herungsinitiator oder mechanischer Schwachstrom-
kontaktschalter, bestimmt den Typ der bendtigten Prif-
vorrichtung. Bei Kontaktschaltern wird zur Priifung des
Stromdurchgangs ein herkdmmliches Voltmeter mit
Widerstandsmessschaltung verwendet; Naherungs-
initiatoren kénnen diese Methode nicht verwenden. Fir
Né&herungsinitiatoren wird ein induktiver Abstands-
prufer bendtigt, wie zum Beispiel Pepperl+Fuchs
Modellnummer 1-1305, der die richtige Last und
Versorgungsspannung fiir den Schalter bereitstellt. Die
induktiven Naherungsinitiatoren missen mit der
richtigen Last und Versorgungsspannung beaufschlagt
werden, um das Messobjekt feststellen zu kénnen.

ACHTUNG!

Der induktive Naherungsinitiator darf nicht durch den
direkten Anschluss einer Spannungsversorgung kurz-
geschlossen werden, weil der Schalter sonst irreparabel
beschadigt werden kann.

5.2.4 Die zwei (2) Schrauben des Schalters Auf
geringfiigig 6ffnen.

5.2.5 Die von oben zugéngliche Einstellschraube dazu
benutzen, den Schalter an der Halterung auf- oder
abwarts in die optimale Stellung zu bringen. (Es wer-
den zwei Drehungen tiber den Auslésepunkt hinaus
empfohlen.)

5.2.6 Die zwei (2) Schrauben des Schalters anziehen.
5.2.7 Das Ventil vollstdndig schliefen.

5.2.8 Die vorstehenden Schritte fiir den Schalter SW
(closed — zu) wiederholen.

5.2.9 Die obere Schalterpaketabdeckung wieder
anbringen.



6.0 SCHALTERPAKET 2.5
Das Schalterpaket ist nicht autoklavierbar, die
Hochsttemperatur betragt 150 °F, 65,5_ °C.
Schalter und Stellungsregler kdnnen nicht
zusammen verwendet werden.

Nachriistung — Das Schalterpaket wird im Werk voreingestellt
und bendtigt nur minimale Einstellung zur Anpassung an den

Stellantrieb.
ACHTUNG!

Das Schalterpaket 2.5 funktioniert nur mit Bio-Tek bis zu einer
Grole von 1"

6.1 Einbau im Feld (Bio-Tek® bis 1,00"", DN 8-25)

6.1.1 Die vier (4) rostfreien Stahlschrauben des oberen
Stellantriebdeckels entfernen. Das Ventil in die
geoffnete Stellung bringen.

6.1.2 Den Kunststoffstopfen von der Anzeigespindel
abnehmen.

6.1.3 Den Adapter einbauen und dafiir sorgen, dass
beide O-Ringe auf dem Adapter angebracht und mit
Dow 111 geschmiert sind. Das korrekte Drehmoment
betragt 5,0 in-1bs (0,56 Nm).

6.1.4 Die Unterlegscheibe auf den Adapter legen. Die
Schalteranzeigespindel (Artikel-Nr. 12) in die Stell-
antriebspindel schrauben. Blaues Loctite #242
verwenden.

6.1.5 Die Schalterunterbaugruppe tber den Adapter
nach unten schieben, die Rohreinfiihrungen in die
bevorzugte Stellung bringen, (45°-Schritte), die Einheit
herunterdriicken und diese durch Festziehen des an der
Seite des unteren Gehé&uses befindlichen Gewindestif-
tes befestigen. Das Drehmoment fir die Feststell-
schraube sollte 5,0 in-Ibs (0,56 Nm) nicht Uberschrei-
ten.

6.1.6 Die Messobjektbaugruppe (Artikel-Nr. 9) an der
Schalteranzeigespindel (Artikel-Nr. 12) mit Hilfe der
Ansatzschraube und den Spannscheiben befestigen. Die
Feldkabel und das Schutzrohr zur Klemmenleiste ver-
legen. (Siehe Werksmarkierung fiir die Anschliisse.)
Den richtigen Betrieb der Schalter mittels Durchlaufen
der Ventilschaltspiele prifen, siehe 6.2 fir das Ein-
stellen der Schalter. Die Schalterpaketabdeckung auf-
schrauben und darauf achten, dass der O-Ring in der
Nut bleibt.

6.2 Einstellen der Schalter (Die Schalter sind mit einem
Aufkleber gekennzeichnet)

6.2.1 Die obere Schalterpaketabdeckung entfernen.
6.2.2 Das Ventil vollstandig 6ffnen.

6.2.3 Die Prufvorrichtung an die Anschliisse der
Klemmenleiste fir den mit SW (open — auf) gekenn-

zeichneten Schalter anschlieRen. Der Schaltertyp,
induktiver Naherungsinitiator oder mechanischer

Schwachstromkontaktschalter, bestimmt den Typ der
benétigten Prifvorrichtung. Bei Kontaktschaltern wird
zur Priifung des Stromdurchgangs ein herkdmmliches
Voltmeter mit Widerstandsmessschaltung verwendet;
Né&herungsinitiatoren kdnnen diese Methode nicht
verwenden. Fir Naherungsinitiatoren wird ein induk-
tiver Abstandsprifer benétigt, wie zum Beispiel
Pepperl+Fuchs Modellnummer 1-1350, der die richtige
Last und Versorgungsspannung fur den Schalter
bereitstellt. Die induktiven Naherungsinitiatoren
missen mit der richtigen Last und Versorgungs-
spannung beaufschlagt werden, um das Messobjekt
feststellen zu kénnen.

ACHTUNG!

Der induktive Naherungsinitiator darf nicht durch den
direkten Anschluss einer Spannungsversorgung kurz-
geschlossen werden, weil der Schalter sonst irreparabel
beschadigt werden kann.

6.2.4 Die Einstellung der optimalen Stellung erfolgt an
dem von oben zugénglichen Schalterstellantrieb
(Artikel-Nr. 7). (Es werden zwei Drehungen tber den
Auslésepunkt hinaus empfohlen.)

6.2.5 Das Ventil vollstandig schlieRRen.

6.2.6 Die vorstehenden Schritte fiir den Schalter SW
(closed — zu) wiederholen.

6.2.7 Die obere Schalterpaketabdeckung wieder
anbringen.

7.0 SCHALTERPAKET 3.0 & VSP
Das Schalterpaket ist nicht autoklavierbar, die
Hochsttemperatur betragt 140 °F, 60 °C.
Schalter und Stellungsregler kdnnen nicht
zusammen verwendet werden.

Nachristung — Das an den Ventilbaugruppen angebrachte Schal-
terpaket wird im Werk voreingestellt und benétigt nur minimale
Einstellung zur Anpassung an den Stellantrieb.

7.1 Einbau im Feld (Bio-Tek® bis 2,00"", DN 8-50)

7.1.1 Die vier (4) rostfreien Stahlschrauben des oberen
Stellantriebdeckels entfernen. Das Ventil in die getff-
nete Stellung bringen.

7.1.2 Den Kunststoffstopfen von der Anzeigespindel
abnehmen.

7.1.3 Sicherstellen, dass sich alle O-Ringe auf dem
Adapter befinden und mit Dow 111 geschmiert sind.
Schieben Sie die Schalteranzeigespindel, #10-24 UNC-
Gewinde nach vorn, durch den Adapter, bis die
Gewinde offen liegen. Das Gewinde mit blauem
Loctite #242 bestreichen und die Schalterspindel bis
zum Anschlag in die Stellantriebspindel schrauben.

7.1.4 Den Adapter an der oberen Abdeckung anbrin-
gen. Das korrekte Drenmoment betrégt 5,0 in-lbs
(0,56 Nm).



7.1.5 Die entsprechende(n) Schaltnocke(n) auf die
Spindel schrauben.

7.1.6 Die geschlossene Schaltnocke etwa 3,5 mm
(0,14 Zoll, 4 Drehungen) vom Gewindeende positio-
nieren und die gedffnete Schaltnocke im Abstand von
etwa 6,4 mm (0,25 Zoll, 7 Drehungen) vom oberen
Ende der Spindel positionieren. Die Feststellschraube
nicht festziehen.

7.1.7 Die obere Schalterpaketabdeckung entfernen, die
Unterbaugruppe Uber den Adapter nach unten schieben,
wobei darauf zu achten ist, dass die Innenteile des
Schalters (besonders die mechanischen Schalthebel)
nicht beschadigt werden. Die Rohreinftihrung in die
bevorzugte Stellung bringen, die Einheit herunter-
driicken und sie durch Festziehen der an der Seite des
unteren Gehé&uses befindlichen Feststellschraube
befestigen. Darauf achten, dass der Kunststoffadapter
Uber zwei geformte Ansenkungen verfugt. Wenn die
Feststellschrauben in einer dieser Vertiefungen
positioniert wird, dann bietet dies einen maximalen
Widerstand gegen eine Verdrehung des Schutzrohres.
Das Drehmoment fur die Feststellschraube sollte

5,0 in-lbs (0,56 Nm) nicht tiberschreiten.

7.1.8 Die Feldkabel und das Schutzrohr zur Klemmen-
leiste verlegen. Den richtigen Betrieb der Schalter mitt-
els Durchlaufen der Ventilschaltspiele prifen. Die Vor-
schriften zur Schaltereinstellung sind in Abschnitt 7.2
zu finden. Die Schalterpaketabdeckung aufschrauben.

7.2 Schaltereinstellung

7.2.1 Sicherstellen, dass die Feststellschraube des
Rickmeldeeinheit festgezogen ist.

7.2.2 Die obere Schalterpaketabdeckung entfernen.
7.2.3 Das Ventil vollstandig 6ffnen.

7.2.4 Die Prufvorrichtung an die Klemmenleiste fiir
den Schalter Auf anschlieRen. Der Schaltertyp, indukti-
ver Naherungsinitiator oder mechanischer Schwach-
stromkontaktschalter, bestimmt den Typ der benétigten
Prafvorrichtung. Bei Kontaktschaltern wird zur Pri-
fung des Stromdurchgangs ein herkdémmliches Volt-
meter mit Widerstandsmessschaltung verwendet;
Né&herungsinitiatoren kénnen diese Methode nicht ver-
wenden. Fur Naherungsinitiatoren wird ein induktiver
Abstandspriifer bendétigt, wie zum Beispiel Pepperl+
Fuchs Modellnummer 1-1350, der die richtige Last und
Versorgungsspannung fiir den Schalter bereitstellt. Die
induktiven Naherungsinitiatoren mussen mit der
richtigen Last und Versorgungsspannung beaufschlagt
werden, um das Messobjekt feststellen zu kénnen.

ACHTUNG!

Der induktive Néherungsinitiator darf nicht durch den
direkten Anschluss einer Spannungsversorgung kurz-
geschlossen werden, weil der Schalter sonst irreparabel
beschadigt werden kann.

7.2.5 Sicherstellen, dass die Schaltplatte fest eingesetzt
ist (Typ SP3.0).

7.2.6 Nur bei mechanischen Schaltern: auf die Schalt-
karte driicken, um sie in Richtung Schaltnocke zu
schieben. Die Schaltnocke zwei (2) Drehungen (ber die
erste Schaltanzeige hinaus schrauben.

7.2.7 Mit Hilfe der Feststellschraube der Schaltnocke
feststellen.

7.2.8 Das Ventil vollstandig schlieRen und die entspre-
chende Prufvorrichtung an die Klemmenleiste fiir den
Ventilschalter ZU anschlieBen. Die Abschnitte 7.2.5—
7.2.7 fur den Ventilschalter ZU wiederholen. Hinweis
flr die Einheiten SP 3.0: die Nocke fur den mit ,Zu*
gekennzeichneten Schalter darf bei angebrachtem
Korper in der geschlossenen Stellung niemals an den
Adapter stofen.



ADVANTAGE® KOLBENSTELLANTRIEB

ABBILDUNG 1
TEILELISTE
POS- MEN- 3
TEN BESCHREIBUNG MATERIAL GE -
STANDARD ITT-
1 GEHAUSE EDELSTAHL 1 =
STANDARD ITT
2 ELASTOMER- EPDM, BUNA-N 1 ) @
MEMBRAN
3 VENTILDECKEL Edel stahl 1
4 VERDICHTER ZINK 1 24
5 UNTERLEGSCHEIBE EDELSTAHL 4 3
6 SECHSKANTMUTTER EDELSTAHL 4 !
|6
; EEl_?I;ISKANTSCHRAUB EDELSTAHL 4
8 SPINDEL, VENTIL Edel stahl 1
9 STOPFEN KUNSTSTOFF 1
MASCHINENSCHRAUB
10 E RUNDKOPE Edel stahl 4
11 ZAPFEN, VERDICHTER | Edel stahl 1
12 O-RING BUNA-N 2
13 BUCHSE MESSING 1
14 O-RING BUNA-N 1
15 DICHTUNG, KOLBEN BUNA-N 1
16 KOLBEN ZINK 1
17 FEDER, AUSSEN STAHL 1
18 FEDER, INNEN STAHL 1
19 O-RING BUNA-N 2
GLASFASERVERSTA
20 ZYLINDER RKTES POLYESTER 1
(PBT)
GLASFASERVERSTA
21 Q&EIE%'E%NG* RKTES POLYESTER 1
(PBT)
22 SPINDEL, ANZEIGE Edel stahl 1
23 UNTERLEGSCHEIBE Edel stahl 1
24 HALTERING Edel stahl 1
25 VERDICHTER ZINK 1
26 POLSTER EPDM 1
STANDARD ITT
27 KUNSTSTOFF- gTJFEEF’e SF’gRTE ™ 1
MEMBRAN
28 ROHRMUTTER MESSING 1
DETAILS KUNSTSTOFFMEMBRAN
LM RRRR 1, [ D L
7 =1 ABMESSUNGEN
l I H - [13 [13 13 13
VentilgroRe WA B .C »D
| Zoll DN Zoll cm Zoll cm Zoll cm Zoll cm
AIR INLET D
118" NPT VALVE OPEN 0,50 15 3,50 8,98 4,52 11,48 2,75 6,99 4,77 12,12
0,75 20 400 | 10,16 | 5,33 | 1354 | 3,38 8,59 571 | 14,50
1,00 25 450 | 11,43 | 5,89 | 14,9 | 3,38 8,59 6,39 | 16,23
1,50 40 550 | 13,97 | 954 | 24,23 | 5,00 | 12,70 | 10,35 | 26,29
2,00 50 6,25 | 15,87 | 10,07 | 25,58 | 5,00 | 12,70 | 11,19 | 28,42

* Stolnaht ist 3,50" / 8,89 cm, Tri-Clamp ist 2,53" / 6,43 cm
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ADVANTAGE® KOLBENSTELLANTRIEB
ABBILDUNG 2
EINSTELLBARER OFFNUNGSANSCHLAG (AOS)

ABDECKUNG,
ZYLINDER A ORING
¢ AOS-SPINDEL
NN FEDERKOLBEN

-
Y/,

(Stellantrieb mit geschlossenem Ventil dargestellt.)

ABBILDUNG 3
KENNZEICHNUNG DER VENTILMEMBRAN

ELASTOMER - DIESE MEMBRANEN SIND 1-TEILIG, AUS GUMMI HERGESTELLT,

MIT EINGEGOSSENEM BOLZEN. (SIEHE NASEN)

@

SIZE DESIGNATION
SAME AS VALVE SIZE

i (EX:

GRADE DESIGNATION
”l?!l )

- GRADE }-

D

GRADE DESIGNATION
(EX: "D" = R2
PUNCHED HOLE = TM)

R2, TM (PTFE) — DIESE MEMBRANEN SIND ZWEITEILIG UND BESTEHEN AUS
WEISSEM KUNSTSTOFF MIT SCHWARZEM ELASTOMER-POLSTER.
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FIELD FACTORY FIELD FACTORY

SCHALTERPAKET 2, SP2.0
ABBILDUNG 4

SEE DETAIL “B"

WECHNICAL 3W| WAX. RATING PROXINITY (E] WAX. RATING J)
SILVER CINT | 10 A, 250 WAl 3-WIRE, WP | 100n 10-30vDC]|
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FIELD FACTORY FIELD FACTORY
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WIRING LABELS (ITEM 31)

DETAIL "B"

.
——

o

-
o

SECTION "A-A"

2
[T, -

NOTE:

—

ASTERISK (*) ON THE LIST OF PARTS.
A- USED ON BIO-TEK - 01.000

+- USED ON BIO-TEK - 02.000

#- USED ON 1.500 & 02.000

(]

A 3. SWITCHES

PROX P&F #NJ3-V3-Z
PROX P&F #NJ3-V3-N
PROX P&F #NJ3-V3-E
PROX P&F #NJ3-V3-E2
MECH #X97173-V3L (SIL CONT)
MECH #X97174-V3L (GOLD CONT)
. USED ONLY WITH PROXIMITY SWITCHES.
. USED ONLY WITH MECHANICAL SWITCHES

. RECOMMENDED SPARE PARTS ARE MARKED WITH AN

LIST DF PARTS

ITEM| DESCRIPTION

3

=3

1

2
|_3 |SWITCH
| 4 |

HOLIS ING-LIPPER

SCREW-PAN HO MACH #4—40UNC X B2 LG |

AsHER =3P LICH

| STN STL, 18-8
REGLLAR STN STL,18-8

NN Y

[OR-SWITCH

1

D _|O-RING #117

BRACKET-SWITCH MT

rRUC-SWITCH AC TUATOR

DAPTER TCH

L 1M

esscesse
seedbgede
g3822
2882
| S

L NN

-RIN =¥

7 sHER-PLAIN #5

T UG T T W W

4 |NUT-SOUARE #5- 320N

sLREW-F HE) ".': .-.l 4 =4 0LINC
SLREW-HEX SOC SET #8-32UNCX. 75

PE A STN STL,18-8

STN STL,18-8

STN STL,18-8

STN STL,18-8

| STN STL, 18-8
STN STL,A-240, SERIES 300
STL

o [t oo o 0 fro [ fu s s o i e e b | e |

InD A = 1N

+ Ebw
P RS T P L L T il c0 I (T O S R T i
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(3.

32)

SCHALTERPAKET 2.5, SP2.5
ABBILDUNG 4A

:
27 R =22

@ S —
ot SRR .‘5\'\\\\!
04 | &
OO )
PePetaty {.:’.g

SECTION “A-A"

— ASSEMBLE BELLEVILLE WASHERS IN
SERIES AS SHOWN

NOTE:
ASTERISK (*) ON THE LIST

@ 2. SWITCHES

PROX P&F #NJ3-V3-Z
PROX P&F #NJ3-V3-N
PROX P&F #NJ3-V3-E

PROX P&F #NJ3-V3-E2

OF PARTS.

MECHANICAL X96324-UM (SIL CONT)
MECHANICAL X96325-UM (GOLD CONT)
A 3. USED ONLY WITH MECHANICAL SWITCHES.

1. RECOMMENDED SPARE PARTS ARE MARKED WITH AN

WIRING DIAGRAM CARDS (ITEM 30)

13

G L Engineered Valves ITEE Engineered Valves
TERM STRIP NO. DESCRIPTION TERM STRIP NO. DESGRIPTION
1 NOORNC  OPEN SWITCH 1 + OPEN SWITCH
2 23,. (,: o':JG ws& 3&,'““?" . 5 e m SwiTeH LIST OF PARTS e
3 'EN & E SWITCH 3 + E SWITCH ESCRIPTI
N e B e 7 ; fCaE s ITEM DESCRIPTION MATERIAL ary.
i pam mem P g e [T e *
5 N }
7 SOLENOID.  GROUND zaa'ﬂzn. OFT. i SOLENOID.  GROUND (GREEN) OPT. 2 | HOUSING-UPPER PAS 1
MECHANICAL SWITCH | MAX. RATING ax PROXIMITY (N) WAL RATING 3 | BRACKET-SWITCH MTG STN STL 1
SILVER CONTACTS 54 250MAC 2WIRE NAMUR 3mA_250VDC e| ¢ [swrcH = 1
5 | SCREW-PAN HD MACH STN STL 4
6 | WASHER-SPRING LOCK STN STL 4
TTT engineered vaives TTT engineered vaives 7 | ACTUATORSWITCH STN STL 2
TERM STRIP NO. DESCRIPTION TERM STRIP NO. DESCRIPTION 8 | SCREW-PAN HD MACH #3-48UNC X 381G | STN STL 2
1 NO OPEN SWITCH 1 + OPEN SWITCH 9 | PLATE-SWITCH ACTUATOR UHMW 1
2 NC OPEN SWITCH 2 - OPEN SWITCH
3 COMMON  OPEN & CLOSE SWITCH 3 + CLOSE SWITCH 10 | LABEL-SWITCH (OPEN) MYLAR 1
! :g CLOSE SWITCH i 2 CLOSE SWITCH 11 | LABEL-SWITCH (CLOSE) MYLAR 1
6 NOT USED S 6 SOLENOID.  POWER Efu% 12 | SPINDLE EXTENSION STN STL 1
7 NOTUSED  —mmm—m 7 SOLENOID.  GROUND (GREEN) OFT. 3 | ADAPTERSWITCH PAS 1
MECHANICAL SWITCH | MAX. RATING [} PROXIMITY () WAX. RATING NEMA 4X__
SILVER CONTACTS S 2SOVAC SAWIRE 2 | 00mh. HVDE |: 14 | WASHER-SPRINGLOCK #4 REGULAR STN STL 4
2| 15| O-RING #116 BUNAN, FDA BUNA-N 1
16 | WASHER-PLAIN 0.3125 TYPE B REGULAR| STN STL 1
ITT ITT % | 17 | O-RING #152 BUNA-N, FDA BUNA-N 1
e che i Enginesred Valves 2 | 18 | O-RING #117 BUNA-N, FDA BUNA-N 1
TERM STRIP NO. DESCRIPTION TEAM STRIP NO. DESCRIPTION 19 | SCREW-HEX SOC HD CAP #4-40UNCX0.375 | STN STL 4
1 NOORNC  OPEN SWITCH 1 SIGNAL  OPEN SWITCH 20 | NUT-SQUARE #8-32UNC STN STL 1
2 NOORNC  CLOSE SWITCH 2 + 24V OPEN & CLOSE SWITCH ==
3 COMMON  OPEN & CLOSE SWITCH 3 COMMON  OPEN & CLOSE SWITCH 21 | SCR-SHLDR .187 DIA X 375 LG; 832 STN STL 1
4 NOTUSED ————— 4 SIGNAL CLOSE SWITCH
5 SOLENOID.  POWER (RED) 5 SOLENOID.  POWER (RED) 22| SCREW-HEX SO SET #6-32UNCXTEKN GP | STN STL L
? gt&:g}g. ?&:&m o ? gtg:g:g. mﬁﬁ cI'HEDﬂ e 23 | WASHER-PLAIN #6 TYPE A STN STL 2
. (GREEN) 3 I UND (GREEN) E
s ol 24 | WASHER-SPRING LOCK #5 REGULAR | STN STL 2
MECHANICAL SWITCH | MAX. RATING A PROXIMITY WX, RATING NEMA X
GOLD CONTACTS 014 250VAC JWIRE, ..p.‘f’ | 100mA_10-30VDC Ii 25 | SCREW-HEX S0C HD CAP #6-32UNC X 38 | STN STL 2
26 | BRACKET-TERMINAL STRIP MTG STN STL 1
27 | TERMINAL STRIP — 1
['E]: Engi i Val m 28 | WASHER-SUPERIOR #10-406040 STN STL 1
ks Valves 29 | WASHER-BELLEVILLE #A1-371915 STN STL 4
TERMSTHIE H: DESCRIPTION TEAM STRIENG. L) 30_| CARD-WIRING DIAGRAM PLASTIC 1
1 NO OPEN SWITCH 1 SIGNAL  OPEN SWITCH
2 NC QOPEN SWITCH 2 28V OPEN 2 CLOSE SWITCH A | 31 |INSULATOR-SWITCH NOMEX ARAMID 2
3 COMMON  OPEN & CLOSE SWITCH 3 COMMON  OPEN & CLOSE SWITCH
4 NO CLOSE SWITCH 4 SIGNAL CLOSE SWITCH
5 NC CLOSE SWITCH 5 SOLENOID.  POWER (RED)
6 NOTUSED ————— 6 SOLENOID.  POWER (RED)
7 NOT USED —m———m— 7 SOLENOID.  GROUND GREEN) OPT.
MECHANICAL SWITCH | MAX. RATING NEMA 4X PROXIMITY (E2) MAX. RATING NEMA 4x
GOLD CONTACTS 0.1A_ 250 VAC l_ 3WIRE_ PNP ] 00mA_10-30VDC l:
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ANZUGSDREHMOMENTE - GEHAUSE ZU VENTILDECKEL

TABELLE -1

VentilgroRe PTFE Elastomermembran
Membran
Zoll DN in-Ibs (Nm) in-lbs (Nm)
0,50" 15 25-60 (2,8-6,8) 20-40 (2,3-4,5)
0,75" 20 50-65 (5,7-7,4) 20-50 (2,3-5,7)
1,00" 25 65-90 (7,4-10,1) 45-70 (5,1-7,9)
1,25" & 1,50" | 32 &40 200-225 (23-25) 75-130 (8,5-14,7)
2,00" 50 225-275 (25-31) 100-180 (11-20)

Hinweise:

1. Die Schrauben mehrmals tber Kreuz bis auf die endgultigen Werte aus der Tabelle festziehen. Die
Schrauben mit den endgultigen Werten (Tabelle 1) noch einmal zuséatzlich tber Kreuz festziehen, um jede
Schraube gleichmaRig auf einen Wert innerhalb von 5 % des Drehmomentwerts festzuziehen.

2. Die angegebenen Werte gelten fiir geschmierte Befestigungsmittel.

3. Die angegebenen Mindestwerte bieten eine langere Lebensdauer der Membran bei Ventilen in nicht-

autoklaven Bedingungen mit einem geringen Warmezyklus.

4. Die angegebenen Maximalwerte sind bei autoklaven Bedingungen mit hohen Wérmezyklen erforderlich.
5. Die Drehmomentwerte sollte bei Bedingungen eingesetzt werden, die den Umgebungsbedingungen

ahnlich sind ( < 100 °F).

TABELLE -2
NENNHUB DER STELLANTRIEBE
— Zoll | 050" | 075" | 100" | 150" | 2.00"
Ventilgrote | —g5 15 20 25 40 50
) Zoll | 025 | 038 | 050 | 08l | L12
Ventilhub  —200 6.3 9.6 127 | 206 | 284

GEWICHTE DER ADVANTAGE KOLBENSTELLANTRIEBE

Gewichte ohne Gehduse und Membran
VentilgréRe 60 PSI 90 PSI
Federpaket Federpaket
Zoll DN Ibs kg Ibs kg
0,50" 15 1,70 0,77 1,80 0,82
0,75" 20 3,00 1,36 3,21 1,46
1,00" 25 3,39 1,54 3,60 1,63
1,50" 40 10,28 4,66 11,72 5,32
2,00" 50 11,81 5,36 13,25 6,01
TABELLE -3
UNGEFAHRER MAXIMALER KAMMERINHALT
Ventilgrofe Kolbenkammer

Zoll DN in® cm®

0,50" 15 3,22 52,8

0,75" 20 3,72 61,0

1,00" 25 4,06 66,5

1,50" 40 14,6 239

2,00" 50 18,3 300
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ITT Pure-Flo

NIEDERLASSUNGEN

Weitere Informationen erhalten Sie unter: Pure-Flo
Pure-Flo Headquarters 110-B West Cochran Street
33 Centerville Road, P.O. Box 6164 Simi Valley, CA 93065, USA
Lancaster, PA 17603-2064 USA Tel. 800-926-8884
Telefonisch: (800) 366-1111 Tel. (805) 520-7200

(717) 509-2200 Fax (805) 520-7205
Fax (717) 509-2336 Pure-Flo
Internetseite: www.ittpureflo.com Richards Street
E-Mail: pureflo.custserv@itt.com Kirkham, Lancashire

PR4 2HU, England
Tel. +441772682696
Fax +44 1772 686006
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